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6-1 FAHRGESTELL

VORDERRAD

G:
Drehmoment SUZUKI SUPER GREASE ““A” auftragen.
Gegenstand N-m kg-m 99000-25030 (USA)

0} 50 — 80 50—80 99000-25010 {Sonstige)
Th1303/Th1324:

@ 2-4 02-04 THREAD LOCK SUPER “1303/1324" auftragen.

® 6-8 06-08 99000-32030: THREAD LOCK SUPER ‘“1303" (USA)

) 18 — 28 18—-28 99000-32120: THREAD LOCK SUPER *'1324" (Sonstige)

AUSBAU

e Vorderachsmutter auf Achswelle |6sen.

® Motorrad mit Heber oder Block aufbocken und Vorderrad

vom Boden abheben.

o Achswelle herausziehen und Vorderrad abnehmen.

HINWEIS:

Beim Ausbau des Vorderrads Bremshebel nicht betatigen.
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UBERPRUFUNG UND ZERLEGUNG

RADLAGER

Spiel des Lagerinnenrings in eingebautem Zustand von Hand
iberprifen.

Innenring von Hand drehen und auf ungewdhnliche Gerausche
und Leichtgangigkeit priifen.

Bei Unregetmalligkeiten Lager erneuern.

e Beide Lager wie folgt mit Spezialwerkzeug austreiben.
09941-50110: Lagerabzieher

e Vorsatz in Lager einsetzen.

e Keilstange von der Gegenseite einsetzen und im Schlitz
des Vorsatzes verankern.

e |Lager durch Schlagen auf die Keilstange heraustreiben.

ACHTUNG:
Herausgenommenes Lager erneuern.

ACHSWELLE
Achswelle mit einer MeRBuhr auf Schlag {iberprifen und bei
Uberschreiten der VerschleiBgrenze erneuern,

VerschleiBgrenze: 0,25 mm

09900-20606: MeRuhr (1/100 mm)
09900-20701: Magnetstidnder
09900-21304: Satz V-Block

RADFELGE

Radfelgenschlag auf Uberschreiten der VerschleiRgrenze
priifen (siehe Abb.).

UbermaRiger Schlag riihrt gewohnlich von abgenutzten oder
lockeren Radlagern und laRRt sich durch Erneuern der Lager
beheben. LaRt sich der Schlag durch ein Erneuern der Lager
nicht beseitigen, Rad erneuern.

VerschleiRgrenze (axial und radial): 2,0 mm

Spiel

fﬁ—# Spiel

<
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SPEICHENNIPPEL
Alle Nippel auf festen Sitz iberpriifen und ggf. mit Spezial-
werkzeug nachziehen.

Drehmoment: 2 — 4 N.-m (0,2 — 0,4 kg-m)
09940-60113: Speichenschliissel

REIFEN
Siehe Seite 2-13.

VerschleiRgrenze: 4,0 mm

WIEDERZUSAMMENBAU UND EINBAU

Vorderrad in umgekehrter Reihenfolge von Ausbau und
Zerlegung wiederzusammenbauen und einbauen. Dabei noch
folgende Schritte ausfiihren:

e Radlager mit Spezialwerkzeug einsetzen.

09924-84510: Satz Lagereinsetzer
09924-84521: Satz Lagereinsetzer

ACHTUNG:
Zuerst Radlager auf der linken Seite einsetzen.

[

Linke Seite Rechte Seite Linke Seite

Rechte Seite

ss|[===sEce

{ZIR!
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e Beim Anbringen des Tachoantriebs die beiden Mitnehmer (1)
auf die beiden Aussparungen 2 an der Radnabe ausrichten.

ACHTUNG:
Tachoantrieb (3 an Anschlag @ anlegen und Achswelle
anziehen.

e Beim Anbringen der Achsklemmfauste an der Teleskopgabel
zuerst obere Schrauben anziehen (siehe Abb.).
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VORDERBREMSE

SG

Th1342%

: SUZUKI SILICONE GREASE
(99000-25100) auftragen
Th1342 : THREAD LOCK ‘“1342" (99000-32050) auftragen

Drehmoment
Gegenstand N-m kg-m
@ 6—9 06-009
@ 20— 25 20-25
® 20 - 31 2,0-3,1
® 6-9 06-09
® 15— 20 1,6-20
® 20 — 25 20-25
@ 15— 20 156-20
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AUSWECHSELN DER BREMSKLOTZE

e Zur Erleichterung der spateren Zerlegung Brems-
klotzbefestigungsschrauben (1) etwas lockern.

e Bremssattelbefestigungsschrauben @ i6sen und Bremssattel
abnehmen.

HINWEIS:
Bei Ausbau des Bremssattels Bremshebel nicht betatigen,

o Bremsklotzbefestigungsschrauben I6sen und Bremsklotz
abnehmen.

ACHTUNG:
Bremsklotze als Satz auswechseln, da sonst die Bremsleistung
beeintrachtigt wird.

e Bremssattel wiederzusammenbauen und einbauen. (siehe
Seite 6-5.)

AUSBAU UND ZERLEGEN DES

BREMSSATTELS

e Bremsschlauch abnehmen und Bremsflissigkeit in einem
geeigneten Behalter auffangen.

ACHTUNG:
Nie von der letzten Wartung iibriggebliebene und iiber einen
langen Zeitraum aufbewahrte Bremsflissigkeit wieder-
verwenden.

e Bremssattel abnehmen.
e Befestigungsschrauben I6sen und Bremskldtze abnehmen.
e Bremssattelhalter entfernen.

e Kolben mit einem Lappen abdecken, damit er nicht heraus-
springen kann. Kolben mit Druckluft herauspressen.

ACHTUNG:
Nicht Hochdruckluft verwenden, damit der Kolben nicht
beschadigt wird.

¢ Staubdichtungen und Kolbendichtungen entfernen.
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UBERPRUFUNG VON BREMSSATTEL UND
SCHEIBE

Wandung der Bremssattelbohrung auf Kerben, Kratzer und
sonstige Beschadigung lberpriifen.

Jeden Kolben auf Beschadigung und VerschleiR iiberpriifen.

Alle Gumiteile auf Beschadigung und Verschlei iiberpriifen.

Scheibe mit einem Mikrometer auf Verschlei iiberpriifen.
Ihre Stérke |aRt sich bei eingebauter Scheibe und eingebautem
Rad iberpriifen. Liegt die Stéarke liber der VerschleiRgrenze,
Scheibe erneuern.

VerschleiRgrenze: 3,0 mm
09900-20205: Mikrometer (0 — 25 mm)

Scheibe am Rad mit MeRuhr auf Stirnlaufabweichung iiber-
priifen (siehe Abb.).

Uberschreitet der Schlag die VerschleiRgrenze, Scheibe
erneuern.

VerschleiBgrenze: 0,30 mm

09900-20606: MeBuhr (1/100 mm)
09900-20701: Magnetstiander
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WIEDERZUSAMMENBAU UND EINBAU DES
BREMSSATTELS

Bremssattel in umgekehrter Reihenfolge von Ausbau und
Zerlegung wiederzusammenbauen und einbauen. Dabei noch
folgende Schritte ausfiihren:

ACHTUNG:

Bremssattelteile vor dem Wiederzusammenbau mit frischer
Bremsfliissigkeit waschen.

Nie Reinigungslosung oder Benzin zum Waschen verwenden.
Bremsfliissigkeit auf Bremssattelbohrung und den in die
Bohrung einzusetzenden Kolben geben.

o Bremssattel wiederzusammenbauen und einbauen. (siehe
Seite 6-5.)

WARNUNG:
Bremssattel nach dem Wiederzusammenbau entliiften. (siehe

Seite 2-12.)

AUSBAU UND ZERLEGUNG DES
HAUPTBREMSZYLINDERS

e Bremshebelmanschette entfernen und Bremshebel durch
Losen von Befestigungsschraube und Mutter abnehmen.

HINWEIS:
Bei Abnahme des Bremshebels Feder nicht verlieren.

e Einen Lappen unter die Verbindungsschraube am Haupt-
bremszylinder halten, um Tropfen verschiitteter Brems-
flissigkeit aufzufangen. Verbindungsschraube |6sen und
Verbindung Bremsschlauch/Hauptbremszylinder trennen.

ACHTUNG:

Auf ein Motorradteil verschiittete Bremsfliissigkeit sofort
vollstanding abwischen. Die Fliissigkeit reagiert chemisch mit
Lack, Kunststoff, Gummi usw.

o Hauptbremszylinder abnehmen.
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® Behalterdeckel und Membran entfernen.
® Bremsfliissigkeit ablassen.

e Staubtille entfernen.
¢ Sicherungsring mit Spezialwerkzeug entfernen.

09900-06108: Sprengringzange

e Kolben/Erste Pfanne mit Riickholfeder herausnehmen.

UBERPRUFUNG DES
HAUPTBREMSZYLINDERS

Wandung der Hauptbremszylinderbohrung auf Kratzer oder
andere Beschadigungen iiberpriifen.

Kolbenoberflaiche auf Kratzer oder andere Beschadigungen
iberpriifen.

Erste Pfanne und Staubtiille auf Abnutzung oder Beschadigung
tberpriifen.

WIEDERZUSAMMENBAU UND EINBAU DES
HAUPTBREMSZYLINDERS

Hauptbremszylinder in umgekehrter Reihenfolge von Ausbau
und Zerlegung wiederzusammenbauen und einbauen. Dabei
noch folgende Schritte ausfiihren.

ACHTUNG:

Hauptbremszylinderteile vor dem Wiederzusammenbau mit
frischer Bremsfliissigkeit waschen. Nie Reinigungslésung oder
Benzin zum Waschen verwenden,

Bremsfliissigkeit auf Zylinderbohrung und alle in die Bohrung
einzusetzenden Teile geben.

e Hauptbremszylinder wiederzusammenbauen und einbauen.
(siehe Seite 6-5.)

® Beim Anbringen des Hauptbremszylinders am Lenker zeuest
die obere Schraube der Klemmfaust anziehen.

ACHTUNG:
Hauptbremszylinder nach Wiederzusammenbau entliiften.
(siehe Seite 2-12.)
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TELESKOPGABEL

Drehmoment
Gegenstand N-m kg-m
@ 30—-40 30-40
@ 30—-40 30-—-40

AUSBAU UND ZERLEGUNG

¢ Vorderrad ausbauen. (siehe Seite 6-1.)

e Bremssattelbefestigungsschrauben entfernen. (siehe Seite
6-6.)

e Bremsschlauchhalter (1) und Tachowellenfiihrung @ ent-
fernen.

ACHTUNG:
Bremssattel mit einer Schnur o0.3. an den Rahmen héngen.
Dabei Bremsschlauch nicht knicken.




6-11 FAHRGESTELL

® Obere und untere Klemmschraube der Teleskopgabel
lockern und Gabel herausziehen.

HINWEIS:
Zur Erleichterung der spateren Zerlegung von dem Lockern
der unteren Klemmschraube Gabelhutschraube etwas lockern.

® Hutschraube und Feder entfernen.

® Gabel kippen und zum Ablassen des Gabeldls mehrmals
pumpen.
¢ Gabel einige Minuten lang gekippt halten,

e Manschette entfernen.
® Schraube an Dampferstange mit Spezialwerkzeug |6sen.

09940-34520: T-Griff
09940-34530: Vorsatz A

® Déampferstange aus dem Gleitrohr nehmen.

® Staubdichtung ) entfernen.
® Anschlagrig (2 der Oldichtung entfernen.

ACHTUNG:
Entfernte Staub- und Oldichtung erneuern.
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e Standrohr und Gieitrohr trennen.

ACHTUNG:
Beim Trennen von Standrohr und Gleitrohr kénnen beide
Lagermetalle beschadigt werden. Sie sind deshalb zu erneuern.

e E-Ring @ entfernen und Einstellelement (1) der Feder
abschrauben.

UBERPRUFUNG

DAMPFERSTANGENRING

Dampferstangenring auf Abnutzung und Beschadigung iber-
priifen,

DAMPFERSTANGENSCHRAUBE/
DAMPFUNGSEINSTELLELEMENT
Dampferstangenschraube/Dampfungseinstellelement auf Ab-
nutzung oder Beschadigung iiberpriifen.

STANDROHR UND GLEITROHR
Gleitflachen von Standrohr und Gleitrohr auf VerschleiR und
Defekte uberpriifen.

@

7




6-13 FAHRGESTELL

GABELFEDER
Lénge der unbelasteten Gabelfeder messen. Ist sie kiirzer als
die VerschleiRgrenze, Feder erneuern.

VerschleiBgrenze: 608 mm

WIEDERZUSAMMENBAU UND EINBAU
Teleskopgabel in umgekehrter Reihenfolge von Ausbau und
Zerlegung wiederzusammenbauen und einbauen. Dabei noch
folgende Schritte ausfiihren:

® Teleskopgabel zusammensetzen. (siehe Seite 6-10.)

STANDROHRMETALL
e | agermetall von Hand einsetzen (siehe Abb.).

ACHTUNG:
Teflonbeschichtung des Lagermetalls beim Einbau nicht
beschadigen.

GLEITROHRMETALL, BEILAGSCHEIBE UND

OLDICHTUNG

e Gleitrohrmetall (D, Beilagscheibe 2 und Oldichtung 3) mit
Spezialwerkzeug einsetzen.

09940-50113: Teleskopgabel-Oldichtungssetzer

ACHTUNG: .
Teflonbeschichtung des Lagermetalls beim Einbau nicht
beschidigen.

ANSCHLAGRlJNG DER OLDICHTUNG UND

STAUBDICHTUNG

* Ansthlagring @ der 8Idicbtung einsetzen.
i, .

ACHTUNG: -
Anschlagring der Oldichtung gut einsetzen.
% N %2

e Staubdichtung (5 einse_tzen.fr ,
DAMPFERSTANGENSCHRAUBE/
DAMPFUNGSEINSTELLELEMENT

® Diampferstangenschraube mit Spezialwerkzeug im Vorge-

schriebenen Drehmoment anziehen. (siehe Seite 6-10.)

09940-34520: T-Griff
09940-34530: Vorsatz A

ACHTUNG:
Zur Vermeidung von Olundichtheit Dichtung erneuern.

D R B DL DB D3D D DR D Yooy
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GABELOL

e Teleskopgabel ganz zusammengedriickt senkrecht halten.

e Gabeldl verwenden, dessen Viskositat folgender Spezifikation
entspricht.

Gabeloityp: Gabelol # 10
99000-99044-10G: SUZUKI FORK OIL # 10

e Teleskopgabel senkrecht halten und Gabeldlstand mit
Spezialwerkzeug einstellen.

Olstand: 145 mm
09943-74111: Gabelolstandmesser

HINWEIS:
Beim Einstellen des Olstands Gabelfeder herausnehmen und

Standrohr ganz zusammendrtcken.

GABELFEDER
o Gabelfeder einsetzen (siehe Abb.).

HINWEIS:
Enggewundene Seite der Feder nach unten,

EINBAU DER TELESKOPGABEL

e Beim Einbau der Teleskopgabel komplett Strich (D am
Standrohr auf Oberseite der oberen Gabelbriicke (2 aus-
richten,
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EINSTELLUNG
Nach Einbau der Teleskopgabel Federvorlast und Dampfung
wie folgt einstellen.

EINSTELLUNG DER FEDERVORLAST

An der Seite des Einstellelements befinden sich 4 Rillen. Po-
sition O bewirkt die gr6Rte Federvorlast, Position 5 die
kleinste.

Standardeinstellung: 3

EINSTELLUNG DER DAMPFUNG

Einstellelement langsam ganz hineinschrauben. Von dieser
Stellung zuriickdrehen, bis es zum ersten Mal klickt-das ist
Position 1. Dann zuriickdrehen und vorgeschriebene Position
abzahlen (siehe wie folgt).

Standardeinstellung: Max. — 7

WARNUNG:
Federvorlast und Dampfung an beiden Gabelrohren gleich
einstellen.

Position 6




FAHRGESTELL 6-16

LENKKOPF

Drehmoment
® Gegenstand N-m kg-m
O 18 — 28 18—28
@ 80 — 100 8,0-10,0
G:SUZUKI SUPER GREASE A" auftragen ®
99000-25030 (USA) 20 - 31 2,031
99000-25010 (Sonstige) @ 20 — 31 20-3,1

AUSBAU UND ZERLEGUNG

e Vorderrad ausbauen. (siehe Seite 6-1.)

¢ Teleskopgabel ausbauen. (siehe Seite 6-10.)
e Vorderes Schutzblech abnehmen.
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e Scheinwerferkabel abklemmen.
e Schraube entfernen und Scheinwerfergehduse mit Schein-
werfer abnehmen.

e Die beiden Bremsschiauchfiihrungen enternen.
e Tachozahlerhalterung mit Tachozdhler und Tachowelle
entfernen.

e Gasgriffgehduse und Gasgriff entfernen.
e Motorausschalter und Kupplungshebelhalterung entfernen.
e Dekompressionsseilzug abnehmen.

e Lenker entfernen.
e Mutter |&sen und obere Gabelbriicke entfernen.

e Lenkkopfmutter mit Spezialwerkzeug entfernen.
09940-14920: Steckschliissel fiir Lenkkopfmutter

HINWEIS:
Untere Gabelbriicke festhalten, damit sie nicht herunterfallt.
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o Oberes Lager entfernen.

e Oberen und unteren Lagerring mit Spezialwerkzeug entfernen.

09941-54911: LagerauBenringabzieher
09941-74910: Lenkkopflagersetzer und -abzieher

e Unteres Lager mit Spezialwerkzeug entfernen.
09941-84510: Lagerabzieher

ACHTUNG:
Entferntes Lager erneuern.

UBERPRUFUNG

Ausgebaute Teile auf folgende UnregelméaRigkeiten iberpriifen.
* Lenkerzerzug

* Lenkerklemmfaustabnutzung

* Laufringverschleill und -brinellierung

* Ungewohnliche Lagergerausche

* Lenkkopfverzug

WIEDERZUSAMMENBAU UND EINBAU

Lenkkopf in umgekehrter Reihenfolge von Ausbau und
Zerlegung wiederzusammenbauen und einbauen. Dabei folgende
Punkte beachten:

LAGERRING
e Oberen und unteren Lagerring mit Spezialwerkzeug ein-
driicken,

09941-34513: LagerauRenringsetzer
LAGER
¢ Unteres Lager mit Spezialwerkzeug eindriicken.

09941-74910: Lenkkopflagersetzer
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LENKKOPFMUTTER
e Lenkkopfmutter mit Spezialwerkzeug im vorgeschriebenen
Drehmoment (40 — 50 N-m, 4,0 — 5,0 kg-m) anziehen.

09940-14920: Steckschliissel filr Lenkkopfmutter

e Gabelbriicke fiinf- bis sechsmal hin- und herdrehen, bis sie
anschlagt und die Kegelrollenlager richtig sitzen.
e Lenkkopfmutter um 1/4 — 1/2 Drehung zuriickdrehen.

HINWEIS:
Diese Einstellung ist bei jedem Motorrad anders.

ACHTUNG:

Nach Einbau und Einstellung der oberen Gabelbriicke Vorder-
rad komplett vor- und zuriickriitteln, um sicher zu sein, dal}
kein Spiel vorhanden und der Einbau richtig durchgefiihrt
worden ist.

Zuletzt iberpriifen, ob der Lenkkopf auch von selbst frein
nach links und rechts ausschligt. Bei Spiel bzw. Schwergéngig-
keit Lenkkopfmutter nachstellen.

LENKER
e Ankornung (1) am Lenker auf PaRflache der Halterung aus-
richten.

e Jede Lenkerklemmfaust so befestigen, daR der Abstand ®
vor und hinter dem Lenker gleich groR ist.

% — % Drehung
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HINTERRAD

Drehmoment G : SUZUKI| SUPER GREASE A" auftragen
Gegenstand N-m kg-m 99000-25030 (USA)

99000-25010 (Sonstige)

@© 85— 115 85115 | 1h1303/: THREAD LOCK SUPER “1303/1324" auftragen

@ 2-4 02-04 1324 99000-32030: THREAD LOCK SUPER "“1303" (USA)

® 18 — 28 18-28 09000-32120: THREAD LOCK SUPER **1324"

(Sonstige)
AUSBAU

Splint herausziehen. (Modell USA und Kanada.)
Achsmutter entfernen.

Motorrad mit Heber oder Block aufbocken, so daR das

Hinterrad vom Boden ist.

Achswelle herausziehen und Antriebskette vom hinteren

Kettenrad aushangen.
Hinterrad abnehmen.

N




6-21 FAHRGESTELL

UBERPRUFUNG UND ZERLEGUNG

RADLAGER

Spiel der Radlager in der Nabe von Hand uberprifen,

Innenring von Hand drehen und auf ungewohnliche Gerausche
und Leichtgangigkeit iiberpriifen.

Lager bei UnregelmaRigkeiten erneuern.

® Beide Lager mit einer geeigneten Stange entfernen.

ACHTUNG:
Ausgebaute Lager erneuern.

HINTERES KETTENRAD
Kettenradzdhne auf Abnutzung iberpriifen. Bei Abnutzung
(siehe Abb.) Kettenrad und Antriebskette erneuern.

ACHSWELLE ........................ Siehe Seite 6-2.
RADFELGE................oui... Siehe Seite 6-2.
REIFEN .............. .. Siehe Seite 2-13.
VerschleiBgrenze: 4,0 mm

SPEICHENNIPPEL ................... Siehe Seite 6-3.

WIEDERZUSAMMENBAU UND EINBAU

® Hinterrad in umgekehrter Reihenfolge von Ausbau und
Zerlegung wiederzusammenbauen und einbauen. Dabei noch
folgende Schritte ausfiihren:

® Hinterrad wiederzusammenbauen und einbauen. (siehe Seite
6-20.)

Spiel

Spiel

Normaler
Verschlei

UbermaRiger
Verschlei




FAHRGESTELL 6-22

e Radlager mit Spezialwerkzeug einsetzen,

09924-84510: Lagersetzer
09924-84521: Lagersetzer

ACHTUNG:

Zuerst Radlager auf der rechten Seite einsetzen.

Linke Seite

Rechte Seite

Linke Seite Rechte Seite

(D satz Lagersetzer

@ Radlager (R)

® Radlager (L)
Distanzstiick

HINWEIS:
Beim Einbau der Radlager das ausgebaute Lager (5)
zusammen mit dem Spezialwerkzeug verwenden.

e Nach Einbau des Hinterrads Kettendurchhang einstellen.

{siehe Seite 2-10.)
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HINTERBREMSE

SG : SUZUKI SILOCONE GREASE (99000-25100) auftragen
Th1342 : THREAD LOCK “"1342"" (99000-32050) auftragen

Drehmoment
Gegenstand N-m kg-m
@® 8—12 08-1.2
) 20 - 25 20-25
® 156 -20 15—-2,0
@ 15 —-20 15-20
® 6—-9 06-09
® 20-25 20-25
@ 10—-15 1,0-15
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AUSWECHSELN DER BREMSKLOTZE

e Hinterrad ausbauen. (siehe Seite 6-20.)
e Bremssatteldeckel abnehmen.

HINWEIS:
Bremse beim Ausbau des Hinterrads nicht betatigen.

e Befestigungsschrauben l6sen und Bremsklotze abnehmen.

ACHTUNG:
Bremsklotze als Satz erneuern, sonst wird die Bremsleistung

beeintrachtigt.

e Bremssattel wiederzusammenbauen und einbauen. (siehe
Seite 6-23.)

AUSBAU UND ZERLEGUNG DES

BREMSSATTELS

e Hinterrad ausbauen. (siehe Seite 6-20.)

¢ Bremssatteldeckel abnehmen.

e Bremsschlauch abnehmen und Bremsflissigkeit in einem
geeigneten Behalter auffangen.

¢ Bremssattel abnehmen.

e Bremssattelhalterung entfernen.
Befestigungsschrauben 16sen und Bremsklotze abnehmen.

e Einen Lappen iiber den Kolben halten, damit er nicht
herausspringen kann. Kolben mit Druckluft herausdricken.

ACHTUNG:
Nicht Hochdruckluft verwenden, um den Kolben nicht zu

beschadigen.

e Staubdichtung und Kolbendichtung entfernen.
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UBERPRUFUNG VON BREMSSATTEL UND
SCHEIBE

Wandung der Bremssattelbohrung auf Kerben, Kratzer und
andere Beschadigungen iiberpriifen.

Kolben auf Beschadigung und Abnutzung iiberpriifen.
Alle Gummiteile auf Beschadigung und VerschleiR iiberpriifen.

SCHEIBENSTARKE (siehe Seite 6-7.)
VerschleiBgrenze: 3,5 mm

SHEIBENSCHLAG (siehe Seite 6-7.)
VerschleiRgrenze: 0,3 mm

WIEDERZUSAMMENBAU UND EINBAU DES
BREMSSATTELS

Bremssattel in umgekehrter Reihenfolge von Ausbau und
Zerlegung wiederzusammenbauen und einbauen. Dabei noch
folgende Schritte ausfiihren:

e Bremssattel wiederzusammenbauen und einbauen. (siehe
Seite 6-23.)

ACHTUNG:

Bremssattelteile vor dem Wiederzusammenbau mit frischer
Bremsfliissigkeit waschen,

Nie Reinigungslosung oder Benzin zum Waschen nehmen.
Bremsfliissigkeit auf Bremssattelbohrung und den in die
Bohrung einzusetzenden Kolben geben.

WARNUNG:

Bremssattel nach dem Wiederzusammenbau entliiften. (siehe
Seite 2-12.)
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AUSBAU UND ZERLEGUNG DES
HAUPTBREMSZYLINDERS

e Befestigungsschrauben des Behilters entfernen.

e Splint und Stift entfernen,

¢ Einen Lappen unter die Verbindungsschraube am Brems-
flissigkeit aufzufangen. Verbindungsschraube Idsen und
Verbindung Bremsschlauch/Hauptbremszylinder trennen.

ACHTUNG:

Auf ein Motoradteil verschiittete Bremsfliissigkeit sofort
vollstinding abwischen. Die Flissigkeit reagiert chemisch mit
Lack, Kunststoff, Gummi usw.

e Sicherungsring (1) mit Spezialwerkzeug entfernen und
AnschluRstiick abnehmen.

09900-06108: Sprengringzange

¢ O-Ring (2 entfernen.

¢ Staubtille entfernen.
¢ Sicherungsring mit Spezialwerkzeug entfernen.

09900-06108: Sprengringzange

¢ Bolzen (3), Kolben/erste Pfanne @) und Feder (8 entfernen.
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UBERPRUFUNG DES
HAUPTBREMSZYLINDERS

Wandung der Zylinderbohrung auf Kratzer und andere
Beschadigungen iiberpriifen.

Kolbenoberflache auf Kratzer und andere Beshadigungen
iberpriifen.
Erste Pfanne auf Beschadigung iiberpriifen.

WIEDERZUSAMMENBAU UND EINBAU DES
HAUPTBREMSZYLINDERS

Hauptbremszylinder in umgekehrter Reihenfolge von Ausbau
und Zerlegung wiederzusammenbauen und einbauen. Dabei
noch folgende Schritte ausfiihren.

ACHTUNG:
Hauptbremszylinderteile vor dem Zusammenbau mit frischer
Bremsfliissigkeit waschen. Nie Reinigungslosung oder Benzin

zum Waschen nehmen. Bremsfliissigkeit auf Zylinderbohrung
und alle in die Bohrung einzusetzenden Teile geben.

® Hauptbremszylinder wiederzusammenbauen und einbauen.
(siehe Seite 6-23.)

ACHTUNG:
Hauptbremszylinder vor dem Wiederzusammenbau entliiften.
(siehe Seite 2-12.)
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HINTERRADSCHWINGE UND -AUFHANGUNG

Drehmoment
Gegenstand N-m kg-m
O 48 — 72 48-172
@ 60 — 96 6,0—-9,6
® 84— 120 8,4-120
G:SUZUKI SUPER GREASE A" auftragen @ 84 — 120 84— 120
99000-25030 (USA)
99000-25010 (Sonstige) ® 61—94 6,1—9,4

—
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AUSBAU

e Hinterrad ausbauen. {(siehe Seite 6-20.)

e Kettenfliihrung entfernen.

e Hinterbremsschlauch mit Bremssattel aus den Schlauch-
fithrungen nehmen.

ACHTUNG:

Bremssattel mit einer Schnur o.4. an den Rahmen héangen.
Dabei Bremsschlauch nicht knicken.

o Kettenschutz entfernen,

e Klemmen lésen und Federbeinreservoir abnehmen.
e Obere Befestigungsmutter und -schraube des Federbeins
entfernen.

e Kettenroller entfernen.

e Dimpferstangenmutter und -schraube entfernen.
e Schwingenachse herausziehen und Hinterradschwinge mit
-aufhangung ausbauen.
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Kettenpuffer entfernen.
Kettenschutz abnehmen.
Befestigungsmutter und -schraube der Aufhangung entfernen.

Federbein mit Ausgleichsreservoir abnehmen.

UBERPRUFUNG UND ZERLEGUNG

Federbein auf Olundichtigkeit und andere Mangel {iberpriifen.

HINTERRADSCHWINGE

Eingebaute Schwingenlager von Hand iiberpriifen. Lager drehen
und auf ungewdhnliche Gerausche und Leichtgangigkeit achten.
Bei UnregelmaRigkeiten Lager erneuern.

Staubdichtungen iiberpriifen. Bei Beschadigung erneuern.

e Staubdichtungen und Distanzstiicke entfernen.

¢ Lager mit Spezialwerkzeug ausbaune.

09923-74510: Lagerabzieher
09930-30102: Gleitschaft
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ACHTUNG:
Schrauben rechts und links nicht zu l6sen versuchen. Schwinge
ist nicht zerlegbar.

DAMPFERHEBEL

Eingebaute Dampferhebellager von Hand liberpriifen.

Jedes Lager drehen und auf ungewodhnliche Gerausche und
Leichtgdngigkeit achten. Bei UnregelmaRigkeiten Lager
erneuern. Staubdichtungen iberprifen. Bei Beschadigung
erneuern.

e Staubdichtungen und Distanzstiicke entfernen.

e Lager mit Spezialwerkzeug und geeignetem Gerat ausbauen.

09923-74510: Lagerabzieher
09930-30102: Gleitschaft

Schwingenachsschlag mit einer MeRuhr iiberpriifen. Liegt der
Schlag iiber der VerschleiBgrenze, Schwingenachse erneuern.

VerschleiRgrenze: 0,3 mm
09900-20606: MeRuhr (1/100 mm)

09900-20701: Magnetstinder
09900-21304: V-Blécke
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WIEDERZUSAMMENBAU UND EINBAU
Hinterradaufhangung in umgekehrter Reihenfolge von Ausbau
und Zerlegung wiederzusammenbauen und einbauen. Dabei

noch folgende Schritte ausfiihren.

e Hinterradaufhingung wiederzusammenbauen und einbauen.
(siehe Seite 6-28 und 6-33.)

o Diampferhebel- und Schwingenlager mit Spezialwerkzeug
und geeignetem Steckschlissel einsetzen.

09924-84510: Lagersetzer

HINWEIS:
Beim Einsetzen des Lagers weist die Seite mit der Stanzmarke

nach aul3en.

EINSTELLUNG DER FEDERBEINVOR-
SPANNUNG

Federspannung des Federbeins mit einem Universalschlissel
einstellen. Dazu Stellring fir Federvorspannung wie folgt
drehen.

StandardmiRig eingestellte Federldnge: 269,2 mm
09910-60611: Universalschliissel

ACHTUNG:
Nach Einstellung der Vorspannung VerschluBring des Feder-

einstellers festziehen.

EINSTELLTABELLE

Federldnge Diampfungseinstellung (Standard)
Standard: 269,2 mm Druck: Max. —2
Weicher : 274,2 mm Zug : Max.-25

Harter :261,2 mm
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ANWEISUNGEN AUM WIEDERZUSAMMENBAU

Links
e
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Drehmoment
Gegenstand N-m kg-m
® 48 — 72 48—7,2
48 — 72 48 —-7,2
© 84— 120 8,4—-120
) 60 — 96 6,0—-9,6
® 84 —120 8,4—-12,0
® 61—-94 6,1-94
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